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SCELTA DELLA GRANDEZZA DEL GIUNTO

B In base al diametro degli alberi da collegare, individuare il giunto che consente
un foro massimo uguale o maggiore del diametro degli alberi sfessi.
B Verificare quindi la scelta fatta con le caratteristiche della trasmissione su cui |l
giunto dovra funzionare procedendo come segue:
a) Calcolo della coppia nominale con la formula

Mt = kW 973 = daNm

rom 1'

b) Scelta del fattore di servizio, in funzione del macchinario da comandare, con Tab. N° 3.
¢) Moltiplicando la coppia nominale (punto a] con il fattore di servizio FS
[punto b}, si offiene la coppia nominale effettiva.
d) Verificare che il giunto prescelio abbia nella Tab. N° 4 una coppia nominale
almeno uguale o preferibilmente superiore a quella calcolata.

FINITURA DEI FORI DEL MOZZO

B Per la finitura dei fori dei mozzi utilizzare come riferimento di cenfraggio la
parte del mozzo piv corta, in quanto concentrica con la denfatura.

MONTAGGIO DEL GIUNTO

B Controllare preventivamente che il giunto e gli alberi da collegare non presen-
fino anomalie. Spalmare di grasso gli anelli di tenuta della campana. Infilare sul
l'albero la stessa con l'anello di tenuta senza danneggiarlo. Se adotiate le folle-
ranze H7 /m6 o H7 /16 & sufficiente riscaldare i mozzi in bagno d'clio sino alla
temperatura di 80/100°C. Per montaggi con interferenze maggiori, riscaldare i
mozzi fino alla temperatura max di 180°C e controllare I'aumento del diametro
del foro. Evitare il contatto degli anelli di tenuta con il mozzo ancora caldo.

B Calettati i mozzi, awicinare gli alberi da collegare oftenendo la distanza pari
alla quota "E" indicata nella Tab. N° 7. Controllare il parallelismo delle superfici
di festa dei mozzi impiegando uno spessimetro.

B Confrollare il disallineamento parallelo degli alberi confenendo il valore max
possibilmente sotto i valori indicati nella Tab. N° 2.

H Pulire le superfici di unione delle flange delle campane e spalmarle di mastice
o inserire la guamizione apposita. Quindi imbullonarle e verificare che il giunto
montato abbia possibilita di movimento angolare ed assiale.

IMPORTANTE: Le norme antiinfortunistiche prevedono la protezione

delle parti rotanti con ripari fissi.

LUBRIFICAZIONE

B | giunti vengono fomiti senza lubrificante. Nell'effettuare il riempimento a
mezzo dell'apposito ingrassatore, per assicurare il fotale riempimento del giunto,
estrarre il grano sul lato opposfo ed immettere grasso fino a che lo si vedra fuoriv-
scire dal foro stesso e quindi richiudere.

M [l fipo di grasso consigliato & del fipo "EP" con grado NLCI 'O" per temperature
da-20 a +40°C e "1" se per femperature superiori a 40°C (vedi tabella a lato).

MANUTENZIONE

B Controllare che non si nofino eventuali perdite di lubrificante.

B Perdite di lubrificazione degli anelli di tenuta sono indice di eccessivo disallineamen-
fo fra gli assi. Ricontrollare l'installazione ed eventualmente sostituire gli anelli di tenuta.
B Eseguire rabbocchi periodici; il cambio fofale del lubrificante deve essere effet
fuato ogni 5.000 ore di esercizio.

B Dopo circa 20.000 ore di esercizio & consigliabile disaccoppiare il giunfo e
controllare lo stato di usura delle dentature.
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TAB. N° 2 - GRANDEZZE GIUNTO

TABELLA DEI LUBRIFICANTI CONSIGLIATI

AGIP:
API:
IP:
SHELL:

GR-MU/EPO (EP1)

APl GREASE PGX-0
ATHESIA-EPO
ALVANIA EP GREASE 1

MOBIL: MOBILGREASE-SPECIAL

ESSO:

TABELLA DEI FATTORI

PEN-O-LED-EP 350

TIPO DI MACCHINA COMANDATA

DI SERVIZIO
Durata del servizio Uniforme Urti Moderati Urti Forti
FS FS FS
Intermittente 3 ore/giorno 1 125-1,5 1,75-2
Fino a 10 ore/giorno 1 1,5-20 2-25
24 ore/giorno 125-5 20-25 2,5-3

TAB. N° 3 - FATTORI DI SERVIZIO

DESCRIZIONE

B | giunti dentati autoallineanti illustrati sul presente pieghevole sono il risultato della pit evoluta tecnologia e di una lunga esperienza cosfruttiva.
B Lo serie flangiata viene realizzata, nella versione base, intercambiabile a livello di semigiunto con altri costrutori che adottano la foratura della

flangia secondo |'unificazione siderurgica italiana.

W Ulteriori versioni particolari sono illustrate nell'ulima pagina del pieghevole e mantengono invariate le caratteristiche principali della versione base "SF".

CARATTERISTICHE

M Sia la campana che il mozzo cosfituenti il giunto sono ricavati
in acciaio al carbonio di alia qualita. Quando richiesto possono
essere frattati per prevenire alierazioni delle loro superfici.

B Lo bulloneria & del fipo speciale calibrata, gambo refiificato,
ricavata da acciaio legato e fraffato contro ['ossidazione.

B e lavorazioni sono accurate, le folleranze costanti per
garantire la perfetia intercambiabilia anche fra parti cosfruite @
distanza di tempo.

B Lo speciale dentatura "bombata” dei mozzi assicura, olfre

ad una grande resistenza all'vsura, la possibilita di accettare |l
disallineamento.

B Lo lubrificazione & prevista con grasso: le tenute laterali nor-
mali sono realizzate con guarnizioni tipo OR.

B | mozzi sono cosfruiti anche in versione "lunga" adatta ad
ogni applicazione e per quei casi in cui si deve contenere la
pressione sulla chiavetta.

DISALLINEAMENTI

B L'angolazione massima consentita & di 1,5°. Per i casi in cui &
prevista una angolazione maggiore & indispensabile inferpellarci.
ATTENZIONE: quanto pit piccolo & l'errore o disallineamento
angolare, fanfo maggiore risultera la durata del giunto.

B e coppie trasmissibili indicate in Tab. N° 4 sono riferite ad
un disallineamento inferiore ad un quario di grado.

B Con l'aumentare del disallineamento angolare diminuisce
proporzionalmente la coppia frasmessa, indicativamente come
illustrato nella Tab. N° 1.

B || disallineamento parallelo, frequente negli accoppiamenti ed
a volte inevitabile, dovia essere a sua volia il pit contenuto pos-
sibile e comunque non superiore ai valori indicafi in Tab. N° 2.
Diversamente la durata del giunto risulierd compromessa.

TIPI DI DISALLINEAMENTO
DP
L | —

[ : N

- | -

DP - DISALLINEAMENTO PARALLELO

COMPONENTI
DEL GIUNTO STANDARD

g 2
1
/5
_?_/
-8

1 Mozzo con dentatura arcuata e bombata

2 Campana flangiata

3 Bulloni calibrati

4 Guarnizione tipo O-ring
5 Ingrassatori (2 x 180°)

DA

DA - DISALLINEAMENTO ANGOLARE

NB - E possibile che si verifichi la situazione combinata di ambedue le condizioni DP + DA,

- Nel caso il giunto fosse composto da un semigiunto rigido e da uno oscillante

sard consentito solo il disallineamento angolare.

\
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CARATTERISTICHE TECNICHE
GIUNTO SF.... 40 55 70 85 100 120 140 160 180 200 220 250
Coppia nom. M, (daNm) 170 270 550 850 | 1.350 | 2200 | 3.400 | 4300 | 6.800 | 8.200 | 15.000 | 19.500
Coppic max__ Mue (daNm) 410 | 620 | 1200 | 2100 | 3.400 | 5.400 | 8300 | 9.900 | 15.600 | 19.500 | 34.800 | 47.900
Velocitd max R (rpm) 6000 | 4600 | 4100 | 3.800 | 3.600 | 3.100 | 2700 | 2500 | 2200 | 2.050 | 1.900 | 1.600
Inerzia (**) I (kgm?) 0,005 | 0015 | 004 0,1 019 | 048 | 072 | 122 2,1 3.4 505 | 10,32
Massa M (kg) 4 8 13 26 37 59 91 123 170 234 295 455
e T 20+80°C [-4+176°F)
Quantita di grasso (kg) | 008 | 009 | 015 | 025 | 045 | 07 | 09 | 154 | 23 | 32 | 39 | ¢,
(**) Valori riferiti a mozzi senza foro TAB.N° 4
Versione Standard
FLANGE DI ACCOPPIAMENTO MOZZI / FORI DI ESTRAZIONE
GIUNTOSF.. 40 55 70 85 100 120 140 160 180 200 220 250
D 11 | 142 | 168 | 200 | 225 | 265 | 300 | 330 | 370 | 406 | 438 | 505
= 0o 6 8 |10 10 [ 12 [ 12 1414|1414 | 1416
£ X 96 | 122 | 148 | 178 | 203 | 236 | 270 | 300 | 335 | 368 | 400 | 460
5 _om 8 10 110 12 112 116116116118 |22 | 22 | 24
£
8 - 73 [ o1 [ 115 [ 132 [ 154 [ 180 [ 204 [ 220 [ 240 | 268 | 316
W - | M6 [ m8 [ m10 [ mi2 [ M12 ] Mi6 | M16 | M20 | M20 | mM24 | M24
. ) - 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 25* | 25¢ | 35* | 35° | 45 | 45
| p [ Fori d'estrazione di serie TAB. N° 5
X T
=]
R R _ _ N
| B
BULLONERIA DI COLLEGAMENTO FLANGE
__ GIUNTOSF... 40 55 70 8 100 120 140 160 180 200 220 250
E X 34 | 32 | 32| 40 | 40 | 62 | 62 |62 | 6 72 72 | 80
6 M8x] | MI0x1.25 M12x1.25 M16x1.5 MI8x1.5 | M22x1.5 | M24x2
2z f 8 0] 10 ] 12 12 16 | 16 16 18 22 22 24
£ Qtacad.givnto | 6 8 10 | 10| 12 12 | 14 14 14 14 14 16
TAB. N° 6
Dado autobloce. Vite calibrata
UNI7473d.55  cl. 8.8 fosfat.
G {%I___-L@_
fids)
X
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TABELLA DIMENSIONALE - GIUNTI STANDARD

Giunto standard mozzo lungo SF.../U

L1
L
H
--- -
] |
I |
- - |
o| = —L%— — — - —
| c I |
| |
| 01 1
L. 3 T |
"E[: = n® 2 x 180°
Giunto standard - SF..

Li/2

L/2

Giunto rigido - SF.../O

Giunto rigido mozzo lungo SF.../OU

CONFIGURAZIONI SEMIGIUNTI STANDARD A MOZZI ROVESCIATI

_ L2 Ls
A\ ;\\% %
SF..R - - -— L} - - — SF.RR
(singolo mozzo rovesciato) 7 t, E‘I (doppio mozzo rovesciato)
1
k L
Cun Canl

GIUNTO SF... 40 55 70 85 100 120 140 160 180 200 220 250

Foro d/d, (mm) Sgrossato 12 16 25 35 45 55 65 80 90 105 115 125
Foro d (mm) Massimo Mg a caldo 55 65 80 100 115 135 160 175 195 215 235 285
Mig con linguetta UNI 6604-69| 50 60 75 95 110 130 155 170 190 210 230 280

Forod, {mm)  Massimo Mig a caldo 58 72 92 110 130 150 175 195 220 235 250 300
Mig con linguetta UNI 6604-69| 55 65 80 100 115 135 160 175 195 215 235 285

D 1M 142 168 200 225 265 300 330 370 406 438 505

F 69 85 107 133 152 178 209 234 254 279 305 355

o M 82,5 104,5 | 130,5 158,5 183,5 211,56 2455 275 307 335 367 423
Damgrsion C 43 50 62 76 90 105 120 135 150 175 190 | 220
Cl 105 15 130 150 170 185 215 245 295 300 305 310

E 3 3 3 5 5 6 6 8 8 8 8 10

H 43 50 62 76 90 105 120 135 150 172 184 212
L 89 103 127 157 185 216 246 278 308 358 388 450
L1 213 233 263 305 345 376 436 498 598 608 618 630
GIUNTO SE...R-RR 40 55 70 85 100 120 140 160 180 200 220 250

E2 5 8 14 12 24 27 32 37 50 53 58 72
D"me"m"i E3 7 13 25 19 43 48 58 66 92 98 108 134
L2 91 108 138 164 204 237 272 307 350 403 438 512
L3 93 113 149 171 223 258 298 335 392 448 488 574
Mtg = montaggio TAB. N°7
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VERSIONE SERIE PESANTE GIUNTI STANDARD ESECUZIONI SPECIALI

L1 :
1 SF.../C . SF.../MV
H —== Giunto a canotto ¢ Giunto per
7!‘\ Coperchio Fon.manicoﬂo esterno moqfoggio
= =‘=§ porfa-guarnizione in singolo pezzo : verticale lE—n
- — - NN - sl [
| I UEEU
II__ - : Mozzo
o = _L%— _ ——_—
| c c ; 1
] 1 Cr |
C E o ] L
::;rh n® 2 x 180° SF/PP £ SF/T
Giunto standard - SF... Giunto con . Giunfo per SSSSSSSION

L

autotraccianti

d. oo ': . =
Giunto standard mozzo lungo SF.../U d;sf;illsvo \\ % Zz:isc:ﬂmenh '[— 7’ /////

CARATTERISTICHE TECNICHE ot coras

GIUNTO ... 280 320 360 400 450 1 Nian
Foro d (mm) Sgrossato 150 170 190 210 240 ¢
Mig con linguetia UNI6604-70 | 325 370 400 430 A7
Coppia nom. M, (doNm) 27.500 | 38.100 | 49.200 | 65.800 | 83.500 :
Coppiamax My, (doNim) 55000 | 76.200 | 98.400 | 131.600 | 167.000 SF.../FF NN SF.../DF
Velocita max g (rpm] 1200 | 980 | 900 | 800 700 Giunto con 7 © Giunto con
Quantita di grasso  (kg) 6,5 7,2 8,5 11,4 12,5 fascia freno 7 disco freno
Mtg = montaggio TAB. N° 8 /
4
TABELLA DIMENSIONALE N
GIUNTO S.... 280 320 360 400 450 - - - -
D 580 630 | 700 760 825
_F 400 450 | 490 550 580
E M 495 | 545 | 589 649 714
c 250 275 | 305 330 355
5 El = > Onc]hzlesta - — PER ULTERIORI ESIGENZE INTERPELLATECI
L 512 562 622 672 722 IL NOSTRO UFFICIO TECNICO E A VOSTRA DISPOSIZIONE
L1 C1+Cl1+E
TAB. N° @

NOTE

NB - La tenuta al lubrificante per queste grandezze ¢ realizzata mediante un coperchio porta-guarnizione fissato lateralmente alla campana. Tutte le misure del presente catalogo sono espresse in mm.

Particolari fornibili a richiesta, per ulteriori informazioni e guida alla selezione contattare il nostro servizio tecnico Bianchi Cuscinetti si riserva il diritio di cessare la produzione di qualsiasi modello o di variare specifiche o disegni in ogni momento senza preawiso e
! 0
senza incorrere in obblighi. | dati riportati nel presente catalogo sono indicativi e non impegnativi.

Si rammenta che tutfi i giunti devono essere profetti secondo le vigenti norme di sicurezza.

Sianchicuscinettic Sianchicuscinetti

TRASMISSIONI E COMPONENTI TRASMISSIONI E COMPONENTI




