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Lieferumfang

Beschreibung

Betrieb

Messung der Eigenfrequenz

(@) TRUMMY2
mit kabelloser Messsonde

Bild 1
Messung der Riemenspannung

Top-Laser TRUMMY2

Das Messinstrument wird in einem widerstandsfahigen Kunststoff-
Koffer mit kabelloser Steckersonde, einer Messsonde mit Kabel und
9 V-Batterie geliefert.

Fiir schwer zugangliche Stellen kann statt der Steckersonde
die Sonde mit Kabel verwendet werden.

Der Top-Laser TRUMMY?2 ist ein Prdzisionsinstrument zum Messen
der Riemenspannung.

Dieser Messwert kann mit dem von den Riemenantriebherstellern
vorgegebenen Sollwert (als Eigenfrequenz in Hz oder als Trumkraft
in N) verglichen werden. Er ist abhangig von den Eigenschaften
des Antriebes.

Ausschliellich qualifiziertes Personal darf das Préazisionsinstrument
bedienen.

Die Messung kann nur bei abgeschaltetem und stillstehendem
Abtrieb vorgenommen werden!

Riemenspannung immer am langeren Riementrum in der Mitte
der zwei Antriebsscheiben messen, Bild 1!<]

Messvorgang:
TRUMMY?2 einschalten.
Riemen durch Anschlagen in Eigenschwingung versetzen.
Messsonde in der Mitte der freien Trumldange tiber den
Antriebsriemen halten, Bild 1. Der Abstand (iber dem Riemen
sollte zwischen 3 mm und 20 mm betragen.

Bei erfolgreicher Messung ertont ein akustisches Signal.

Aufdem Display erscheint die Anzeige ,Messung“ mit dem Messwert

in Hz.
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Meniistruktur

(1) Messbetrieb

(@ Trumlénge

mit Tasten PFEIL UP/DOWN
einstellen

(3 Riemenmasse

mit Tasten PFEIL UP/DOWN
einstellen

(@ Meniipunkt:

Anzeige Hz/N

(® Anzeigeart

mit Tasten PFEIL UP/DOWN
einstellen,

mit ENTER ibernehmen:
Anzeige in Hertz (Hz)
Anzeige in Newton (N)

(8 Meniipunkt:
Sprachwahl

(@ Sprache

mit Tasten PFEIL UP/DOWN
einstellen,

mit ENTER {ibernehmen
Einheitenwahl

@m, kg/m, N
Meniipunkt:

Meni beenden

@) Riemenmasse

@2 Trumldnge

@3 Ein/Aus

Bild 2
Meniistruktur

Die Meniistruktur zeigt Bild 2.

©
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Top-Laser TRUMMY2

Messung der Trumkraft Messvorgang:
Fiir die Anzeige in N, Messgerat nach Bild 2 umschalten.
Riemenmasse und Trumlange vor Messbeginn nach Bild 2
eingeben.
TRUMMY2 misst die Eigenfrequenz des Riemens und wandelt
das Ergebnis automatisch in Spannkraft um:
Trumkraft

T=4m- L7 2
T N
Trumkraft

m kg/m
Lineare Riemenmasse

L m
Lange des freien Riementrums
f Hz

Gemessene Eigenfrequenz des freien Riemens.
Trumkaft analog der Eigenfrequenz-Messung nach Seite 2 messen.

Messabweichungen Messabweichungen bis =10% bei mehreren Messungen am
gleichen Antriebsriemen haben in der Regel keinen Mess- oder
Gerdtefehler zur Ursache. Sie sind meist durch mechanische
Toleranzen der Antriebssysteme verursacht.

Falls trotz sorgfdltiger Vorbereitung keine Messergebnisse angezeigt
werden, kdnnen folgende Ursachen zugrunde liegen.

Mogliche Ursache 1  Der Antriebsriemen schwingt unterhalb der Messgrenze von 10 Hz:
Riemen spannen oder bei sehr langen und offenen Trumlangen
Riemen abstiitzen, um die Trumlange zu verkiirzen.
Bei erneuter Messung verdanderte Riemenlédnge eingeben.

Mogliche Ursache 2  Es werden trotz korrekt gespanntem Antriebsriemen keine oder
nur geringe Messwerte angezeigt:

Moglicherweise wird das Licht der Messsonde nicht ausreichend
reflektiert. Zur Verbesserung der Reflexion ein Stiick helles Klebe-
band auf den Riemen kleben oder diesen an der Messstelle leicht
anfeuchten.
Stromversorgung:
9 V-Batterie; Wenn ,,Low Bat“-Anzeige im Display erscheint,
muss die Batterie gewechselt werden.
Stromsparmodus:
Das Gerdt schaltet automatisch ab, wenn 8 min lang keine
Messung erfolgt.
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Riemenmasse

Antriebsriemen und
Riemenmasse

Zur Bestimmung der Riemenmasse siehe Tabelle oder Hersteller-
Datenblatt oder Antriebsriemen wiegen und das Gewicht auf eine
Riemenldnge von 1 m umrechnen.

Antriebsriemen

Keilrippenriemen (kg/m je 10 Rippen)

P =008 [PM =1100 [PL =0320 |-
Keilriemen (kg/m je Riemen)
SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 = 0,109 40 = 0,958
Kraftbander (kg/m je Keilriemen-Rippe)
SPZ = 0,120 3V/9) = 0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =
Polyurethan Zahnriemen (kg/m je 10 mm Breite)
T2,5= 0,015 AT3 = 0,023 T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106
Technische Daten Technische Daten, siehe Tabelle.
TRUMMY?2 Bauteil Technische Angabe
Messbereich 10 Hz bis 800 Hz
Digitaler Samplerfehler <1%
Anzeigefehler +1 Hz
Gesamtfehler <5%
Nenntemperatur +20°C
Betrieb +10 °C bis +50 °C
Transport -5 °C bis +70 °C
Gehduse Kunststoff (ABS)
Abmessungen
Geréat 80X126X37
Koffer 255X210X60
Anzeige 2 Zeilen LCD, 16 Zeichen
Sprachumschaltung 10
Eingabegrenzen
freie Trumldange bis 9,990 m
Riemenmasse bis 9,999 kg/m
Spannungsversorgung 9-Volt-Batterie
Schaeffler Technologies BA21 | 5



Top-Laser TRUMMY2

Termini di consegna Lo strumento di misurazione viene fornito in una valigetta
di plastica resistente con una sonda di misurazione senza cavo,
una sonda di misurazione con cavo e una batteriada 9 V.

Per i punti difficilmente accessibili utilizzare la sonda con cavo
al posto della sonda senza cavo.

Descrizione |l Top-Laser TRUMMY?2 & uno strumento di precisione per
la misurazione della tensione della cinghia.
Il risultato della misurazione pud essere confrontato con il valore
nominale indicato dal produttore della cinghia (come frequenza
propria in Hz oppure come forza in N). Il valore varia in base alle
proprieta della trasmissione.

Funzionamento Lo strumento di precisione deve essere utilizzato esclusivamente
da personale qualificato.

La misurazione puo essere effettuata solo in condizioni
AWVISO . o L . .
di trasmissione disinserita e non in movimento!

Misurare la tensione della cinghia sempre sul tratto pitl lungo,
nel punto centrale tra le due pulegge motrici, figura 1!<|

Misurazione Procedura di misurazione:
della frequenza propria Accendere TRUMMY?2.

Spostare la cinghia facendola oscillare naturalmente.
Mantenere la sonda di misurazione al centro della lunghezza
libera del tratto, sopra la cinghia di trasmissione, figura 1.
La distanza dalla cinghia dev’essere tra 3 mm e 20 mm.

Al termine della misurazione viene emesso un segnale acustico.

Sul display compare il messaggio «Misurazione» con il valore

misurato in Hz.

(@ TRUMMY2
con sonda di misurazione
senza cavo

Figura 1
Misurazione
della tensione della cinghia

0001A893
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Struttura del menu La struttura del mend viene illustrata nella figura 2.

(@ Funzione di misurazione

(2 Impostare lunghezza
del tratto con

i tasti FRECCIA SU/GIU

(® Impostare la massa
della cinghia con

i tasti FRECCIA SU/GIU

(@) Opzione di mend:
Indicazione Hz/N

(® Impostare il tipo

di indicazione con

i tasti FRECCIASU/GIU e
applicarlo con ENTER:
indicazione in Hertz (Hz)
indicazione in Newton (N)
(8) Opzione di mend:
Selezione lingua

@ Impostare la lingua con
i tasti FRECCIASU/GIU e
applicarla con ENTER

Selezione unita
@m, kg/m, N

Opzione di mena:
Chiudere ment

@1) Massa della cinghia
@ Lunghezza del tratto
@3 On/Off

Figura 2
Struttura del ment
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Misurazione della forza

Forza

Deviazioni di misurazione

Possibile causa 1

Possibile causa 2

Top-Laser TRUMMY2

Procedura di misurazione:
Per la visualizzazione in N, commutare 'apparecchio
di misurazione in base alla figura 2. Immettere la massa della
cinghia e la lunghezza del tratto prima dell’inizio della
misurazione, secondo la figura 2.
TRUMMY?2 misura la frequenza propria della cinghia e commuta
automaticamente il risultato in forza:

T=4m-L7 -2
T N
Forza
m kg/m
Massa lineare della cinghia
L m
Lunghezza del tratto libero della cinghia
f Hz

Frequenza propria misurata della cinghia libera.

Misurare la forza procedendo come per la misurazione della
frequenza naturale, in base a pagina 6.

Deviazioni fino al £10% in caso di pili misurazioni sulla stessa
cinghia di trasmissione non sono causate, di norma, da errori

di msurazione o guasti dell’apparecchio. Nella maggior parte dei
casi dipendono dalle tolleranze meccaniche dei sistemi

di trasmissione.

Se nonostante un’accurata preparazione non viene visualizzato
alcun risultato, le cause possono essere le seguenti.

La cinghia di trasmissione oscilla al di sotto del limite di 10 Hz:
Tendere la cinghia oppure, in caso di tratti molto lunghi e aperti,
sostenere la cinghia con appositi sostegni. Per la nuova
misurazione, immettere la lunghezza della cinghia modificata.

Nonostante la cinghia di trasmissione sia tesa correttamente
non vengono visualizzati valori di misurazione oppure vengono
visualizzati valori minimi:
La luce della sonda di misurazione potrebbe non essere riflessa
a sufficienza. Per migliorare la riflessione, applicare del nastro
adesivo chiaro sulla cinghia oppure inumidire leggermente
la cinghia nel punto di misurazione.
Alimentazione elettrica:
Blocco batteria da 9V, quando appare sul display «Low Bat»
sostituire la batteria.
Modo risparmio energetico:
’'apparecchio si spegne automaticamente dopo 8 min dall’ultima
misurazione.

8
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Massa della cinghia Per definire la massa della cinghia vedere tabella oppure consultare
i datitecnici del produttore oppure pesare la cinghia di trasmissione
e calcolare il peso su una lunghezza di 1 m.

Cinghia di trasmissione e massa e G e e

inghi
della cinghia Cinghie poli V (kg/m per ogni 10 scanalature)

P =008 [PM =1100 [PL =0320 |-

Cinghie trapezoidali (kg/m per ogni cinghia)

SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 = 0,109 40 = 0,958
Nastri di trazione (kg/m per ogni scanalatura della cinghia trapezoidale)
SPZ = 0,120 3V/9) = 0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =
Cinghie dentate in poliuretano (kg/m per ogni 10 mm di larghezza)
T2,5= 0,015 AT3 = 0,023 T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106
Dati tecnici Dati tecnici, vedere tabella.
TRUMMY?2 Componente Dati tecnici
Campo di misurazione 10 Hz - 800 Hz
Errore digitale di campionatura <1%
Errore indicatore +1Hz
Errore complessivo <5%
Temperatura nominale +20°C
Funzionamento +10°C-+50°C
Trasporto —5°C—-+70°C
Custodia Plastica (ABS)
Dimensioni
Apparecchio 80X126X37
Valigetta 255X210X60
Display LCD a 2 righe, 16 caratteri
Commutazione lingua 10
Limiti di immissione
Lunghezza libera tratto Finoa 9,990 m
Massa della cinghia Fino a 9,999 kg/m
Tensione di alimentazione Batteria 9 Volt
Schaeffler Technologies BA21 | 9



Escopo de fornecimento

Descricao

Funcionamiento

Medicao da frequéncia
natural

@ TRUMMY2
com sonda de medi¢ao com cabo

Figura 1
Medicao da tensdo da correia

Top-Laser TRUMMY2

0 instrumento de medigao é fornecido numa maleta plastica
resistente com uma sonda sem cabo, uma sonda de medicdo com
cabo e uma bateria de 9 V.

A sonda com cabo é adequada para locais de dificil acesso.

O Top-Laser TRUMMY2 é um instrumento de precisdo para medir
a tensao da correia.

0 valor medido de tensao do tramo em N ou frequéncia natural
em Hz pode ser comparado com o valor fornecido pelo fabricante
do acionamento. Este ultimo depende das caracteristicas

do acionamento.

0 instrumento de precisdo somente pode ser operado por pessoal
qualificado.

A medicdo sé e possivel com o acionamento desligado e
em repouso!

Medir sempre a tensao da correia no tramo mais longo da correia,
num ponto equidistante das duas polias, figura 1!<]

Processo de medicado:
Ligar o TRUMMY2.
Colocar a correia em vibragao natural através de um pulso.

Manter a sonda de medicd@o no centro tramo livre sobre a correia
de acionamento, figura 1. A distancia da sonda a correia deve
encontrar-se entre 3 mm e 20 mm.

No caso de uma medigao bem sucedida, soa um sinal acistico
No visor, aparece a indicagdo «medi¢dao» com o valor medido em Hz.

0001A893

10

BA 21

Schaeffler Technologies



Estrutura do menu A estrutura do menu é mostrada na figura 2.

(@) Modo de medicao

(2) Ajustar o comprimento
do tramo com as

teclas SETA UP/DOWN

(® Ajustar a massa

da correia as

teclas SETA UP/DOWN

(@) Ponto de menu:
Indicagdo Hz/N

(® Ajustar o tipo

de indicacdo com as
teclas SETA UP/DOWN,
assumir com ENTER:
Indicagdo em Hertz (Hz)
Indicagdo em Newtons (N)
(8 Ponto de menu:
Selecdo do idioma

(@ Ajustar o idioma com as
teclas SETA UP/DOWN,
assumir com ENTER

Sele¢do das unidades
@m, kg/m, N

@19 Ponto de menu:
Concluir o menu

@) Massa da correia
12 Comprimento do tramo
@3 Ligado/Desligado

Figura 2
Estrutura do menu
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Top-Laser TRUMMY2

Medicao da tensdo do tramo Processo de medigdo:
Para a indicagdo em N, comutar o aparelho de medigdo
conforme figura 2. Antes do inicio da medicao, introduzira massa
da correia e o comprimento do tramo conforme figura 2.
0 TRUMMY2 mede a frequencia natural e calcula a tensao de acordo
com a formula:
Tensao do tramo

T=4m- L7 2
T N
Tensdo do tramo
m kg/m
Massa linear da correia
L m
Comprimento do tramo livre da correia
f Hz

Frequéncia natural medida da correia livre.

Medir a tensao da mesma forma que se mede a frequencia natural,
conforme a pagina 10.

Desvios na medicdo Desvios na leitura de até =10% no caso de varias medi¢des na
mesma correia ndo sao provocados por um erro de medigao
ou do aparelho. Na maioria das vezes, a causa sao as tolerancias
mecanicas do sistema de acionamento.

Se, ap6s uma cuidadosa preparagdo, nao forem mostrados
resultados de medicao, isto pode ter como causas:

Causa possivel 1 A correia vibra abaixo do limite de medi¢do de 10 Hz:
Esticar a correia ou, se o tramo for muito longo apoiar a correia,
de modo a diminuir o comprimento do tramo. No caso de uma
nova medicao, introduzir o comprimento alterado da correia.

Causa possivel 2 Com as correias corretamente esticadas, ndo foram indicados
valores de medicao, ou valores sao muito baixos.

A luz da sonda de medigao nao esta sendo bem refletida.
Para melhorar o reflexo, colar uma fita adesiva clara na correia
ou umedecer ligeiramente a correia no ponto de medigao.
Alimentacao:
bateria de 9 V, Substituir a bateria ao surgir «Low Bat» no visor.
Modo econdmico:
o instrumento se desliga automaticamente ap6s 8 min
sem medicao.

12 | BA21 Schaeffler Technologies



Massa da correia

Correia de acionamento e
massa da correia

Para determinar a massa da correia, veja a tabela ou folha de dados
do fabricante ou pese a correia de acionamento e converter o peso
para um comprimento da correia de 1 m.

Correia de acionamento

Correias V com friso (kg/m cada 10 frisos)

P =008 [PM =1100 [PL =0320 |-
Correia V (kg/m cada correia)
SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 = 0,109 40 = 0,958
Cintas tensoras (kg/m cada friso da correia V
SPZ = 0,120 3V/9) = 0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =
Correias dentadas de poliuretano (kg/m cada 10 mm de largura)
T2,5= 0,015 AT3 = 0,023 T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106
Dados técnicos Dados técnicos, ver tabela.
TRUMMY?2 Componente Dado técnico
Amplitude de medi¢ao 10 Hz a 800 Hz
Erro de amostragem digital <1%
Erro de indicacao +1Hz
Erro total <5%
Temperatura nominal +20°C
Funcionamento +10°Ca+50°C
Transporte —-5°Ca+70°C
Caixa Plastico (ABS)
Dimensdes
Aparelho 80X126X37
Maleta 255X210X60
Indicagao 2 linhas LCD, 16 caracteres
Alteragao do idioma 10
Limites de introdugao
Comprimento livre do tramo a9,990 m
Massa da correia 29,999 kg/m
Alimentagao Bateria de 9 Volt
Schaeffler Technologies BA21 | 13



Leverancens indhold

Beskrivelse

Brug

BEMARK

Maling af egenfrekvensen

(@) TRUMMY2
med kabelfri mélesonde

Figur 1
Maling af remspaendingen

Top-Laser TRUMMY2

Maleinstrumentet leveres i en slagfast plastkuffert med kabelfri
malesonde, en mélesonde med kabel og 9 V batteri.

P& sveert tilgaengelige steder kan médlesonden med kabel anvendes.

Top-Laser TRUMMY?2 er et praecisionsinstrument til maling
af remspaendingen.

Malevaerdien kan sammenlignes med remtraekproducentens fore-
givne vardi (som egenfrekvens i Hz eller som opspandingskraft i N).
Vardien afhanger af treekegenskaberne.

Praecisionsinstrumentet ma udelukkende betjenes af kvalificeret
personale.

Malingen kan kun udfgres, nar maskinen er stoppet.

Mal altid remspaendingen pa det leengste remstykke midt imellem
de to remskiver, figur 1.<

Maling:
Taend for TRUMMY2.
Lad remmen gd i egensvingning ved at sla pd den.

Hold malesonden pa midten af det frie remstykke over
driviemmen, figur 1. Afstanden til remmen skal vaere mellem
3 mm og 20 mm.

Nar malingen er udfert, kan man hgre et akustisk signal.
Pa displayet vises "maling” med maleverdien i Hz.

0001A893

14 | BA21

Schaeffler Technologies



Menustruktur Menustrukturen fremgar af figur 2.

(@) Malefunktion

(2 Indstil

opspandingsremmens laengde med
tasterne PIL UP/DOWN

(3 Indstil remmassen med

tasterne PIL UP/DOWN A

(@ Menupunkt:

Visning Hz/N

(® Indstil visningstypen med
tasterne PIL UP/DOWN,

bekraeft med ENTER: N g—1

E
o
¥

Visning i Hertz (Hz)
Visning i Newton (N) _ \
(8 Menupunkt: —
Sprogvalg

@ Indstil sproget med
tasterne PIL UP/DOWN,
bekraeft med ENTER

(® Valg af enheder
@m, kg/m, N

Menupunkt:
Afslut menuen

@) Remmasse
(12 Opspandingsremmens laengde
@3 On/Off

Figur 2
Menustruktur

0001A896
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Top-Laser TRUMMY2

Maling af opspandings- Maéling:
kraften Felg vejledningen i figur 2 for at f& visningen i N.
Indtast remmasse og remlaengde efter figur 2, far mélingen
begyndes.
TRUMMY2 maler remmens egenfrekvens og omsetter automatisk
resultatet til opspandingskraft:
Opspandingskraft

T=4m- L7 2
T N
Opspendingskraft

m kg/m
Linear remmasse

L m
Lengden pa det frie remstykke
f Hz

Malt egenfrekvens for den frie rem.

Opspandingskraften males pa samme made som egenfrekvensen
som vist pa side 14.

Maleafvigelser Maleafvigelser pé op til =10% ved flere mélinger pA samme drivrem
er som regel ikke forarsaget af fejl ved malingen eller apparatet.
De er typisk forarsaget af mekaniske tolerancer i drivsystemerne.

Hvis der ikke vises maleresultater pa trods af omhyggelige
forberedelser, kan det have fglgende arsager.

Mulig arsag 1 Drivremmen svinger under malegransen pa 10 Hz:
Spaend remmen, eller understgt remmen ved meget lange og dbne
stykker, sa remstykket afkortes. Indtast den andrede remlaengde
ved den nye maling.

Mulig arsag 2 Trods korrekt opspaendt drivrem vises der ingen eller kun sma
malevardier:

Muligvis reflekteres lyset fra malesonden ikke tilstraekkeligt.
St et stykke lyst tape pa remmen for at forbedre refleksionen,
eller fugt remmen en smule pa malestedet.
Stremforsyning:
9V batteri. Nar ”Low Bat” vises i displayet, skal batteriet skiftes.
Energisparefunktion:
Apparatet slukker automatisk efter 8 min uden maling.

16 | BA21 Schaeffler Technologies



Remmasse Tilbestemmelse af remmassen se tabel eller producentens datablad

Drivrem og remmasse

eller vej drivremmen og omregn vagten til en remlengde pa 1 m.

Drivrem
Multiribrem (kg/m pr. 10 ribber)
P =008 [PM =1100 [PL =0320 |-
Kilerem (kg/m pr. rem)
SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 = 0,109 40 = 0,958
Kraftband (kg/m pr. kileremsribbe)
SPZ = 0,120 3V/9) = 0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =
Polyurethan tandrem (kg/m pr. 10 mm bredde)
T2,5= 0,015 AT3 = 0,023 T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106
Tekniske data For tekniske data, se tabel.
TRUMMY?2 Komponent Tekniske data
Maleomrdde 10 Hz til 800 Hz
Digital samplerfejl <1%
Visningsfejl +1Hz
Samlede fejl <5%
Nominel temperatur +20°C
Drift +10 °C til +50 °C
Transport —5°Ctil+70°C
Hus Kunststof (ABS)
Mmal
Apparat 80X126X37
Kuffert 255X210X60
Visning 2 linjer LCD, 16 tegn
Sprogvalg 10
Indtastningsgraenser
Fri remlaengde indtil 9,990 m
Remmasse indtil 9,999 kg/m
Spaending 9V batteri
Schaeffler Technologies BA21 | 17
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Leveransinnehall

Beskrivning

Drift

OBS

Matning av egenfrekvensen

@ TRUMMY2
med tradl6s matsond

Bild 1
Métning av remspdnningen

Top-Laser TRUMMY2

Matinstrumentet levereras i en robust viska med trddlés matsond,
en madtsond med kabel och 9 V-batteri.

Pa svartillgangliga méatplatser kan matsonden med kabel anvdndas
i stéllet for den tradlosa.

Top-Laser TRUMMY?2 &r ett precisionsinstrument for matning av
remspanning.

Detta matvarde kan jamforas med de fran remdrifttillverkaren
angivna rekommenderade vardena (som egenfrekvens i Hz eller
spannkraft i N). Det beror pa drivsystemets egenskaper.

Precisionsinstrumentet far endast anvindas av kvalificerad
personal.

Métningen kan endast utféras vid frankopplad och stillastdende
remskiva!

Mét alltid remspanningen vid den langsta remparten mitt emellan
tva remskivor, bild 1!<]

Métningsforlopp:

Koppla pa TRUMMY?2.

Satt remmen 6ver remmen i sjdlvsvangning genom att sla pa den.

Hall matsonden i mitten av den fria remparten, bild 1.

Avstandet ovanfor remmen ska vara mellan 3 mm och 20 mm.
Om maétningen lyckas hors en akustisk signal. P& displayen visas
indikeringen "Matning”, med matvardet i Hz.

0001A893
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Menystruktur

(@) Matdrift

(2 Stallin fri remlangd

med knappen PIL UPP/NED
(3 Stéll in remmens massa
per langdenhet

med knappen PIL UPP/NED
(@ Menypunkt:

Visning Hz/N

(® Stall in visningstyp

med knappen PIL UPP/NED,
bekrafta med ENTER:
Visning i hertz (Hz)
Visning i newton (N)

(8 Menypunkt:

Sprakval

(@ Stallin sprak

med knappen PIL UPP/NED,
bekradfta med ENTER
Enhetsval

®m, kg/m, N

@9 Menypunkt:

Avsluta menyn

) Remmassa per langdenhet
@2 Fri remléngd

@ Pa/Av

Bild 2
Menystruktur

Menystrukturen visar bild 2.
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Métning av strackkraften

Strackkraft

Matavvikelser

Mojlig orsak 1

Mbjlig orsak 2

Top-Laser TRUMMY2

Métningsforlopp:
Forindikering i N, koppla om méatenheten enligt bild 2.
Ange remmens massa per langdenhet och fri remlangd innan
madtningen pabdrjas, enligt bild 2.
TRUMMY2 mater egenfrekvensen i remmen och omvandlar auto-
matiskt denna till spannkraft:

T=4m- L7 2
T N
Stréckkraft

m kg/m
Linjar remmassa per langdenhet
L m

Langd pa den fria remtrumman
f Hz

Uppmétt egenfrekvens pa den fria remmen.

Faststall strackkraften motsvarande egenfrekvensmatningen enligt
sida 18.

Matavvikelser upp till 10 % vid flera métningar pa samma drivrem
orsakas i regel inte av mat- eller enhetsfel. De beror till storsta delen
pa mekaniska toleranser i drivsystemen.

Om inga matresultat visas trots att forberedelserna varit noggranna,
kan féljande vara orsakerna.

Driviemmen svanger under matgransen pd 10 Hz:
Spédnn remmen eller stod remmen vid mycket langa fria
remldngder for att forkorta remlangden. Ange forandrad remlangd
vid ny métning.

Trots en korrekt spand drivrem visas inga eller bara fa matvarden:
Det kan vara sa att matsondens ljus inte reflekteras tillrackligt.
Klistra fast en bit ljus tejp pa remmen for att forbattra reflektionen
eller fukta matstallet latt.
Stromforsorjning:

9 V blockbatteri. Nar ”Low Bat” visas i displayen maste batteriet
bytas.

Stromsparldge:

Apparaten stdanger automatiskt av sig ndaringen méatning sker
inom 8 min.
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Remmassa per langdenhet

Drivrem och remmassa

For att faststdlla remmassan per langdenhet se tabell,
tillverkarens datablad eller vdg remmen och rdkna om vikten till
en remldngd pa 1 m.

N Drivrem
per ldngdenhet Poly-V-rem (kg/m per 10 ribbor)
P =008 [PM =1100 [PL =0320 |-
Kilrem (kg/m per rem)
SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 = 0,109 40 = 0,958
Kraftband (Multi-V) (kg/m per V-ribba)
SPZ = 0,120 3V/9) = 0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =
Polyuretan-tandrem (kg/m per 10 mm-bredd)
T2,5= 0,015 AT3 = 0,023 T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106
Tekniska data Tekniska data, se tabell.
TRUMMY2 Komponent Teknisk information
Madtomrade 10 Hz till 800 Hz
Digitalt avkanningsfel <1%
Indikeringsfel +1 Hz
Totalt fel <5%
Nominell temperatur +20°C
Drift +10 °Ctill +50 °C
Transport -5°Ctill +70 °C
Hus Plast (ABS)
Matt
Enhet 80X126X37
Véska 255X210X60
Visning 2 rader LCD, 16 tecken
Sprak 10
Inmatningsgranser
Fri remlangd till 9,990 m
Remmassa per langdenhet till 9,999 kg/m
Spédnningsmatning 9V batteri
Schaeffler Technologies BA21 | 21



Leveringsomfang

Beskrivelse

Drift
VIKTIG

Maling av egenfrekvens

@ TRUMMY2
med tradlgs malesonde

Bilde 1
Maling av remspenning

Top-Laser TRUMMY2

Maleinstrumentet leveres i en solid plastkoffert med tradlgs
malesonde, en mélesonde med kabel og 9 V batteri.

For vanskelig tilgjengelig steder kan sonden med kabel benyttes
isteden.

Top-Laser TRUMMY?2 er et presisjonsinstrument for maling av
remspenning.

Denne maleverdien kan sammenlignes med den nominelle verdien
som oppgis av remdriftsprodusentene (som egenfrekvens i Hz
eller som strekkraft i N). Maleverdien er avhengig av remdriftens
egenskaper.

Kun kvalifisert personell har tillatelse til & betjene presisjonsinstru-
mentet.

Maling kan bare foretas nar motoren er slatt av og star stille!

Remspenningen males alltid pa det lengste remstykket midt mellom
de to drivskivene, bilde 1!<]

Framgangsmate:
SI4 pa TRUMMY2.
Med et slag pd remmen settes egensvingningene i gang.

Hold malesonden sentralt over drivremmen pa den frittliggende
strekklengden, bilde 1. Avstanden over remmen skal vaere
mellom 3 mm og 20 mm.

Narmélingen er utfgrt, hgres et lydsignal. P displayet vises teksten
”Messung” ("Maling”) med maleverdi i Hz.
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Menystruktur

(M Maledrift

(@ Stillinn strekklengde
med tastene PIL OPP/NED
®) Stillinn remmasse
med tastene PIL OPP/NED
(@ Menypunkt:

Vise Hz/N

® Still inn visningstype
med tastene PIL OPP/NED,
velg med ENTER:

Vise Hertz (Hz)

Vise Newton (N)

(8 Menypunkt:

Velge sprak

@ Still inn sprak

med tastene PIL OPP/NED,
velg med ENTER

(® Velge enhet

®m, kg/m, N

@9 Menypunkt:

Ga ut av meny

@) Remmasse

@2 Strekklengde

@ PA/AV

Bilde 2
Menystruktur

Menystrukturen er skjematisk framstilt i bilde 2.
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Top-Laser TRUMMY2

Maling av strekkraft Framgangsmate:

Still inn maleapparatet til N som vist i bilde 2. Fgr maling oppgis
remmassen og strekklengden som vist i bilde 2.

TRUMMY2 méler remmens egenfrekvens og gir resultatet automatisk

i strekkraft:
Strekkraft 9 3
T=4m L7 f
T N
Strekkraft
m kg/m
Lineaer remmasse
L m
Lengde pa fritt remstykke
f Hz

Malt egenfrekvens for fritt remstykke.

Mal strekkraften pd samme mate som egenfrekvensmalingen som
er beskrevet pa side 22.

Maleavvik Maleavvik painntil £10 % ved gjentatte malinger p& samme drivrem
skyldes som regel ikke male- eller utstyrsfeil. Arsaken er som oftest
mekaniske toleranser i drivsystemene.

Dersom det ikke kommer noen méleresultater, selv om alle
forberedelser er riktig utfgrt, kan dette skyldes fglgende arsaker.

Mulig arsak 1 Drivremmens egensvingning er under malegrensen pa 10 Hz:
Stram remmen eller, dersom strekklengden er veldig lang og
apen, stgtt opp remmen for a forkorte strekklengden.

Husk a oppgi den nye remlengden fgr du méler pa nytt.

Mulig arsak 2 Selvom driviemmen er korrekt strammet, vises ingen eller sveert lave
maleverdier:

Lyset fra mélesonden blir kanskje ikke godt nok reflektert.
Fest litt lys tape pa remmen eller fukt den litt pa malepunktet.
Stremforsyning: 9 V Block Bat. Nar ”low Bat” vises i displayet
ma batteriet byttes.
Stremsparemodus: Apparatet slar seg automatisk av hvis det ikke
er foretatt malinger pd 8 min.
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Remmasse For a bestemme remmassen se tabell eller datablad fra remprodu-
sent eller vei remmen og regn ut vekten for 1 m.

Drivremmer og remmasse v o

Kileribberemmer (kg/m pr. 10 ribber)

P =008 [PM =1100 [PL =0320 |-

Kileremmer (kg/m per rem)

SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 =0,109 40 = 0,958
Kraftband (kg/m pr. kileremribbe)
SPZ = 0,120 3V/9) = 0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =
Polyuretan-tannremmer (kg/m pr. 10 mm bredde)
T2,5= 0,015 AT3 = T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = T20 = 0,084 AT = 0,106
Tekniske data Tekniske data, se tabell.
TRUMMY?2 Komponent Tekniske data
Maleomrdde 10 Hz til 800 Hz
Digitalt sampleravvik <1%
Visningsavvik +1Hz
Sum avvik <5%
Merketemperatur +20°C
Bruk +10 °C til +50 °C
Transport —5°Ctil+70°C
Hus Plast (ABS)
Mmal
Méleapparat 80X126X37
Koffert 255X210X60
Display 2 linjer LCD, 16 tegn
Sprakendring 10
Verdigrenser
Fri strekklengde inntil 9,990 m
Remmasse inntil 9,999 kg/m
Stremforsyning 9V batteri
Schaeffler Technologies BA21 | 25



Toimituksen sisdlto

Tuotteen kuvaus

Kaytto

HUOMAUTUS

Ominaistaajuuden
mittaaminen

(@) TRUMMY2
langattomalla mittasondilla

Kuva 1
Hihnakireyden mittaaminen

Top-Laser TRUMMY2

Mittalaite toimitetaan kestavassa muovikotelossa, toimitukseen
sisdltyy langaton ja langallinen mittasondi sekd 9 V paristo.

Vaikeapadsyisissa kohteissa voidaan kayttda langallista
mittasondia.

Top-Laser TRUMMY?2 on tarkkuusmittari, jolla hihnakireys pystytaan
mittaamaan erittdin tarkasti.

Mittaustulosta voidaan verrata hihnakdyttévalmistajien
maérittelemdan nimellisarvoon (annettu ominaistaajuutena Hz tai
hihnavoimana N). Arvo riippuu kdytén ominaisuuksista.

Tarkkuusmittaria saa kadyttda vain koulutuksen saanut henkilokunta.

Ennen mittausta sammuta aina hihnapyorakaytto ja odota,
kunnes se on pysdhtynyt!

Mittaa hihnakireys aina pisimman jannepituuden keskikohdalta
kahden kadyttopyoran valista, kuva 1! <]

Mittausprosessi:
Kytke TRUMMY2 péille.
Nadpayta kayttohihnaa, kunnes se alkaa vardhdella.

Pidd mittasondia kayttdhihnan ylapuolella vapaan
jannepituuden puolivalissa, kuva 1.
Etdisyys hihnasta 3 mm — 20 mm.

Adnimerkki ilmoittaa mittauksen onnistuneen.
N&yttoon tulee ilmoitus ”Mittaus” ja mittausarvo taajuutena (Hz).
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Valikkorakenne Valikkorakenne, kuva 2.

(@) Mittaustoiminto

(2) Syétd jannepituus

NUOLI YLOS/ALAS-painikkeilla
(3 Sydta hihnan paino

NUOLI YLOS/ALAS-painikkeilla
(@) Valikko:

Naytts Hz/N

(® Valitse mittausarvon nayttdtapa
NUOLI' YLOS/ALAS-painikkeilla
vahvista

ENTER-painikkeella:

taajuus (Hz), voima (N)

(e Valikko:

Kielivalinta

B @ Valitse kieli

NUOLI YLOS/ALAS-painikkeilla,
vahvista

ENTER-painikkeella
Mittayksikon valinta

@m, kg/m, N

@9 Valikko:

Sulje valikko

@ Hihnan paino

@2 Hihnan haaran pituus

@3 On/Off

Kuva 2
Valikkorakenne
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Top-Laser TRUMMY2

Hihnavoiman mittaaminen Mittausprosessi:
Ndhdéaksesi mittaustulokset N-arvoina, muuta mittalaitteen
asetuksia, kuva 2. Sydtd hihnan paino ja jannepituus ennen
mittausta, kuva 2.
TRUMMY?2 mittaa hihnan ominaistaajuuden ja muuttaa mittausarvon
automaattisesti hihnavoimaksi:
Hihnavoima

T=4m- L7 2
T N
Hihnavoima

m kg/m
Lineaarinen hihnan paino

L m
Vapaa jannepituus
f Hz

Vapaan hihnan mitattu ominaistaajuus.

Hihnavoima mitataan kuten ominaistaajuus, katso sivu 26.

Mittausarvojen vaihtelu Jos saman kéyttshihnan hihnakireyttd mitataan useampaan
otteeseen, voivat mittausarvot vaihdella =10% ilman, ettd syyna
on mittaus- tai laitevirhe. Useimmiten arvojen vaihtelu johtuu
kayttojarjestelmien mekaanisista toleransseista.

Jos mittaustulos ei ndy ndytossd, syynd voivat olla seuraavat tekijat.

Mahdollinensyy 1  Kdyttohihnan vérahtelytaso jaa alle 10 Hz mittausrajan:
Kiristda hihnaa. Jos mitattava jannepituus on erittdin pitka ja
avoin, tue hihna jannepituuden lyhentamiseksi. Syotd uudessa
mittauksessa laitteeseen muutettu jannepituus.

Mahdollinen syy 2 Mittausarvot eivdt ndy ndytolld tai ne ovat erittdin alhaiset,
vaikka kayttohihna on oikein jannitetty:

Mittasondin valo ei mahdollisesti heijastu riittavasti.
Heijastumaa voidaan parantaa kiinnittamalld hihnan pinnalle
vaalea teippi tai kostuttamalla hihnaa kevyesti mittauskohdasta.
Virtaldhde:
9 V paristo. Paristo on vaihdettava, kun ndytossa nakyy
”Low Bat”.
Virransdadstoétoiminto:
Laite sammuu automaattisesti, kun mittauksesta on kulunut yli
8 min.
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Hihnan paino Mééritd hihnan paino, katso taulukko, tai valmistajan antamien
tietojen avulla tai punnitse kayttohihna ja laske sen paino 1 m

Kdyttohihna ja hihnan paino

kohden.

Kayttohihna

Moniurahihnat (kg/m per 10 uraa)

Pl =0082 [PM  =1,100

[PL =0320 [-

Kiilahihnat (kg/m per hihna)

SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 = 0,109 40 = 0,958
Voimahihnat (kg/m per kiilahihnaura)
SPZ = 0,120 3V/9) = 0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =
Polyuretaanihammashihnat (kg/m per 10 mm leveys)
T2,5= 0,015 AT3 = 0,023 T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106
Tekniset tiedot Tekniset tiedot, katso taulukko.
TRUMMY2 Osa Tekniset tiedot
Mittausalue 10 Hz - 800 Hz
Digitaalinen otantavirhe <1%
Nayttovirhe +1Hz
Kokonaisvirhe <5%
Nimellislampétila +20°C
kayttdolampatila +10°C-+50°C
kuljetuslampétila -5°C-+70°C
Suojakotelo Muovia (ABS)
Mitat
laite 80X126X37
suojakotelo 255X210X60
Naytto LCD 2 rivid, 16 merkkia
Kielivalikko 10
Syéttoarvot
vapaa jannepituus max. 9,990 m
hihnan paino max. 9,999 kg/m
Virtaldhde 9V paristo
Schaeffler Technologies BA21 | 29
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Scope of delivery

Description

Operation

Measuring the natural
frequency

@ TRUMMY2

with wireless measurement sensor

Figure 1
Measuring the belt tension

Top-Laser TRUMMY2

The measuring instrument is delivered in a rugged plastic case
with a wireless measurement sensor, a measurement sensor with
cable and a 9 V battery.

For difficult to access locations, the sensor with cable can be used
instead of the wireless sensor.

The Top-Laser TRUMMY2 is a precision instrument for measuring belt
tension.

This measured value can be compared with the nominal value -
specified by the belt drive manufacturer (as a natural frequency in Hz
or a strand force in N). It is dependent on the characteristics of

the drive.

The precision instrument must only be used by qualified personnel.

The measurement can only be carried out with the driven parts
switched off and stationary.

Always measure the belt tension on the longer belt strand midway
between the two drive pulleys, Figure 1.<]

Measuring procedure:
Switch on TRUMMY2.
Strike the belt to excite it to natural vibration.
Hold the measurement sensor over the drive belt at the centre
of the free strand length, Figure 1. The distance above the belt
should be between 3 mm and 20 mm.
A successful measurement is marked by an acoustic signal.
The display shows the word “Measurement” with the measured
value in Hz.
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Menu structure The menu structure is shown in Figure 2.

(1) Measurement mode

(2 Set strand length

using UP/DOWN arrow keys
(3 Set belt mass

using UP/DOWN arrow keys
@ Menu item:

Display Hz/N

(® Set display mode

using UP/DOWN arrow keys,
confirm by pressing ENTER:
Display in hertz (Hz)
Display in newtons (N)

(® Menu item:

Language selection

@ Set language

using UP/DOWN arrow keys,
confirm by pressing ENTER

Units selection
@m, kg/m, N

@19 Menu item:
Exit menu

@D Belt mass
@2 Strand length
@3 On/off

Figure 2
Menu structure

©
A
1
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Top-Laser TRUMMY2

Measuring the strand force Measuring procedure:
For a display in N, adjust the measuring device according to
Figure 2. Before beginning measurement, enterthe belt mass and
strand length according to Figure 2.
TRUMMY2 measures the natural frequency of the belt and
converts the result automatically into the tensioning force:
Strand force

T=4m- L7 2
T N
Strand force

m kg/m
Linear belt mass

L m
Length of the free belt strand
f Hz

Measured natural frequency of the free belt.

Determine the strand force in the same way as the natural frequency
measurement according to page 30.

Measurement deviations Measurement deviations up to +10% during multiple measure-
ments on the same drive belt are generally not the result of any
measurement error or equipment error. They are generally caused by
mechanical tolerances in the drive systems.

If, despite careful preparation, no measurement results are shown,
this may have the following causes:

Possible cause 1 The drive belt is vibrating below the measurement limit of 10 Hz:
Tension the belt, or for very long, open strand lengths support
the belt to shorten the strand length. Before measuring again,
enter the modified belt length.

Possible cause 2 Despite a correctly tensioned drive belt, no measured values or
only low measured values are displayed:

It may be that the light from the measurement sensor is not being
reflected adequately. To improve the reflection, stick a piece of
light-coloured adhesive tape to the belt, or moisten it slightly at
the measurement point.
Power supply:
9V battery; if “Low Bat” appears in the display, the battery must
be changed.
Energy saving mode:
the device will switch itself off automatically if no measurements
are made for a period of 8 min.
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Belt mass For calculation of the belt mass, refer to table or manufacturer’s
datasheet, or weigh the drive belt and convert the mass to give
avalue for a belt length of 1 m.

Drive belts and belt mass

Drive belts
V-ribbed belts (kg/m per 10 ribs)
P =008 [PM =1100 [PL =0320 |-
V-belts (kg/m per belt)
SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 = 0,109 40 = 0,958
Power belts (kg/m per V-belt rib)
SPZ = 0,120 3V/9) = 0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =
Polyurethane toothed belts (kg/m per 10 mm width)
T2,5= 0,015 AT3 = 0,023 T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106
Technicaldata Technical data, see table.
TRUMMY?2 Component Technical data
Measurement range 10 Hz to 800 Hz
Digital sampling error <1%
Display error +1Hz
Total error <5%
Nominal temperature +20°C
Operation +10°Cto +50 °C
Transport —5°Cto+70°C
Housing Plastic (ABS)
Dimensions
Device 80X126X37
Case 255X210X60
Display 2 lines LCD, 16 characters
Available languages 10
Input limits
Free strand length up t0 9,990 m
Belt mass up to 9,999 kg/m
Power supply 9-Volt battery
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Conversion of units

Top-Laser TRUMMY2

Appendix

Conversion of units The attached chart provides a quick means of estimating values

in Ibf from N (or vice versa), see table and Figure 3. For example,
at 4000 N, the corresponding force in lbf can be estimated to
be about 900 Ibf. If the formula were used for this conversion,
the resulting value is 899,3 |bf.

Dimension To convert from To Multiply by
Force N Ibf 0,2248
Specific mass g/m |bs/foot 0,0006719
Distance mm inch 0,03937
2500 3
<<
| 8
| S
2000+
1500
51000
500+
0 T T T T
[¢] 2000 | 4000 | 6000 | 8000 10000
Figure 3 1000 3000 5000 7000 9000

Conversion chart N =
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Livraison

Description

Fonctionnement

Mesure de la fréequence
propre

(@ TRUMMY2
avec sonde de mesure sans cable

Figure 1
Mesure de la tension
de la courroie

Top-Laser TRUMMY2

L’appareil de mesure est livré dans un coffret en plastique rigide,
avec une sonde de mesure sans cable, une sonde de mesure avec
cable et une pile de 9 V.

Aux endroits peu accessibles, on peut utiliser la sonde avec cable
en lieu et place de la sonde a connecter sur une prise de courant.

Le Top-Laser TRUMMY?2 est un appareil de précision pour la mesure
de la tension des courroies.

Cette valeur mesurée peut étre comparée avec la valeur nominale
indiquée par les fabricants de transmissions par courroie,
correspondant a la fréquence propre en Hz ou a 'effort au niveau
du brin en N. Elle dépend des caractéristiques de la transmission.

L’instrument de précision ne doit &tre utilisé que par du personnel
qualifié.

La mesure peut uniquement étre effectuée lorsque la transmission
est désactivée et arrétée !

Effectuer toujours la mesure de la tension d’une courroie au

milieu du brin le plus long entre les deux poulies de transmission,
figure 11<]

Etapes de mesure :
Mettre le TRUMMY2 en marche.
Taper sur la courroie afin qu’elle oscille a sa fréquence propre.
Tenir la sonde de mesure au milieu du brin libre au-dessus
de la courroie de transmission, figure 1. La distance a la courroie
devrait étre entre 3 mm et 20 mm.

Lorsque la mesure a réussi, un signal sonore retentit. Le message
«Mesure» ainsi que la valeur mesurée en Hz s’affichent a I'écran.
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Top-Laser TRUMMY2

Structure du menu La structure du menu est représentée en figure 2.

(1) Mode Mesures

(2) Saisir la longueur

de brin avec les touches
FLECHE HAUT/BAS

(3 Saisir la masse

de la courroie avec les touches
FLECHE HAUT/BAS

(@ Option du menu:
Affichage Hz/N

® Choisir le mode
d’affichage avec les touches
FLECHE HAUT/BAS,

valider avec ENTRER :
Affichage en hertz (Hz)
Affichage en newtons (N)
(® Option du menu:
Sélection de la langue

@ Choisir la langue

avec les touches

FLECHE HAUT/BAS,

valider avec ENTRER

Sélection des unités
@m, kg/m, N

Option du menu :
Quitter le menu

@) Masse de la courroie
@2 Longueur de brin
@3 Marche/Arrét

Figure 2
Structure du menu

0001A896
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Mesure de la tension Etapes de mesure :
Pour passer a un affichage en N, modifier I’affichage selon
figure 2. Avant de commencer la mesure, saisir la masse
de la courroie et la longueur de chaque brin selon figure 2.
TRUMMY2 mesure la fréquence propre de la courroie et convertit
automatiquement le résultat en effort de serrage :

Tension 9 =3
T=4m-L-f

T N
Tension
m kg/m
Masse spécifique de la courroie
L m
Longueur du brin libre
f Hz

Fréquence propre mesurée du brin libre.

Déterminer la tension en suivant la méthode de mesure de
la fréquence propre en page 35.

Ecarts de mesure Des écarts de mesure jusqu’a =10% constatés lors de plusieurs
mesures sur une méme courroie de transmission ne sont
généralement pas dus a une erreur de mesure ou de 'appareil.
L’origine se trouve la plupart du temps dans les tolérances
mécaniques des courroies.

Si, malgré les précautions prises, aucun résultat de mesure n’est
affiché, ceci peut étredia :

Cause possible 1 La courroie de transmission oscille en dessous de la limite
de mesure de 10 Hz :
Tendre la courroie ou, si le brin est trop long ou détendu,
maintenir la courroie pour raccourcir la longueur du brin.
Saisir la nouvelle longueur de la courroie avant d’effectuer
la mesure.

Cause possible 2 Aucune valeur ou des valeurs trop faibles s’affichent bien que
la tension de la courroie soit correcte :

Il se peut que la lumiére de la sonde de mesure ne soit pas
suffisamment réfléchie. Pour en améliorer la réflexion, coller un
adhésif de couleur claire sur la courroie ou humecter légérement
la courroie au point de mesure.
Alimentation :
batterie monobloc de 9 V. Si I’écran affiche «Low Bat» (batterie
faible), il faut remplacer la batterie.
Mode économique :
'appareil s’éteint automatiquement 8 min aprés la derniére
mesure effectuée.
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Masse de la courroie

Courroies de transmission et
masse de la courroie

Top-Laser TRUMMY2

Pour déterminer la masse de la courroie, voir tableau ou fiche
technique du fabricant ou peser la courroie de transmission et
convertir le poids pour une longueur de courroie de 1 mm.

Courroies de transmission

Courroies trapézoidales crantées (kg/m pour 10 crans)

P =008 [PM =1100 [PL =0320 [-
Courroie trapézoidales (kg/m par courroie)
SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 = 0,109 40 = 0,958
Courroies de puissance (kg/m par cran)
SPZ = 0,120 3V/9) = 0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =
Courroies crantées en polyuréthane (kg/m par 10 mm de largeur)
T2,5= 0,015 AT3 = 0,023 T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106
Données techniques Données techniques, voir tableau.
TRUMMY?2 Composant Donnée technique
Plage de mesure 10 Hz a 800 Hz
Erreur d’échantillonnage numérique | < 1%
Erreur d’affichage +1Hz
Erreur totale <5%
Température nominale +20°C
Température de fonctionnement | +10°Ca +50 °C
Température de transport -5°Ca+70°C
Boitier plastique (ABS)
Dimensions
Appareil 80X126X37
Coffret 255X210X60
Affichage 2 lignes LCD de 16 caractéres
Commutation de la langue 10
Limites de saisie
Longueur du brin libre jusqu’a 9,990 m
Masse de la courroie jusqu’a 9,999 kg/m
Tension d’alimentation pile de 9 Volt
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Conversion des unités

Conversion des unités

Annexe

Le graphique ci-dessous permet une conversion approximative

rapide en |bf de forces exprimées en N (ou vice versa), voir tableau et
figure 3. Par exemple, a 4000 N, la force correspondante en lbf
peut &tre estimée a env. 900 Lbf. Si ’on avait utilisé la formule pour

cette conversion, le résultat aurait été de 899,3 Ibf.

Paramétres Pour convertir de En Multiplier par
Force N Ibf 0,2248
Masse spécifique g/m |bs/foot | 0,0006719
Distance mm inch 0,03937
2500 3
<<
| 8
| 8
2000+
1500
51000
500+
0 T T T T
0 2000 | 4000 | 6000 | 8000 10000
Figure 3 1000 3000 5000 7000 9000
Graphique de conversion N =
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Top-Laser TRUMMY2

Suministro Elinstrumento de medicién se suministra en una maleta
de plastico resistente con una sonda de medicién inalambrica,
una sonda de medici6n con cable y una bateria de 9 V.

Para lugares de dificil acceso se puede utilizar en vez de la sonda
inalambrica, la sonda con cable.

Descripcion El Top-Laser TRUMMY2 es un instrumento de gran precision para
la medici6n de la tension en correas.
Este valor de medicion puede compararse con el valor nominal
(como frecuencia natural en Hz o como fuerza de ramal N) indicado
por el fabricante del accionamiento por correa. Y depende de las
caracteristicas del accionamiento.

Funcionamiento El manejo del instrumento de precisi6n esta reservado exclusiva-
mente a personal cualificado.

ATENCION iLa medicion s6lo puede efectuarse con el arbol de salida parado!
iMida siempre la tension de la correa en el lado mas largo

de la correa, en la mitad de la distancia entre las dos poleas,
figura 1!<

Medicion de la frecuencia Procedimiento de medicién:
natural Conecte el TRUMMY?2.

Excite la frecuencia natural de la correa mediante pequefios
golpes sobre la misma.
Mantenga la sonda de medicion sobre la correa de transmision,
en el centro de la longitud del ramal libre, figura 1.
La distancia sobre la correa deberia ser de entre 3 mmy 20 mm.

Si la medicién ha sido exitosa, se emitird una sefial ac(stica.

En la pantalla aparece la indicacion “Medicién” con el valor medido

en Hz.

@ TRUMMY2
con sonda de medicién inalambrica

Figura 1 3

Medicién de la tension g
(=3

de la correa °
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Estructura del mend La estructura del men( se muestra en la figura 2.

(@ Servicio de medicién

(2 Ajuste de la longitud

del ramal con

las teclas FLECHA ARRIBA/ABAJO
(® Ajuste de la masa

de la correa con

las teclas FLECHA ARRIBA/ABAJO
(@) Punto de mend:
Visualizacién Hz/N

(® Ajuste de la clase

de visualizacion con

las teclas FLECHA ARRIBA/ABAJO,
aceptacion con INTRO:
Visualizacion en Hertzios (Hz)
Visualizacién en Newtons (N)

(8 Punto de mend:

Seleccién de idioma

(@ Ajuste del idioma con

las teclas FLECHA ARRIBA/ABAJO,
aceptacioén con INTRO

Eleccién de unidades

®m, kg/m, N

@19 Punto de mend:

Finalizar mend

) Masa de la correa

@2 Longitud del ramal

@3 On/Off
Figura 2 g
Estructura del mend e
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Top-Laser TRUMMY2

Medicion de la fuerza Procedimiento de medici6n:
de ramal Para la visualizacién en N, cambie el punto 8 de la estructura

del mend, segn la figura 2. Introduzca en el men( la masa
de la correay la longitud del ramal antes de la medicion,
segln la figura 2.

TRUMMY2 mide la frecuencia natural del tensory modifica el

resultado de forma automaética en fuerza de tension:

Fuerza del ramal

T=4m-L7 -2
T N
Fuerza del ramal
m kg/m
Masa de la correa lineal
L m
Longitud del ramal de la correa libre
f Hz

Frecuencia natural medida de la correa libre.

Determine en la pagina 40 la fuerza del ramal analogamente
a la medicion de la frecuencia natural.

Divergencias de medicion Las divergencias en la medicién de hasta +10% en el caso de varias
mediciones en la misma correa de transmision no suponen,
generalmente, que se haya producido un error en la medicién o
un fallo de los equipos. Estas son causadas la mayoria de las veces
por las tolerancias mecanicas de los sistemas de transmision.

Si a pesar de la minuciosa preparacién no se indicara ningin
resultado de medicion, esto puede deberse a las siguientes causas.

Causa posible 1  La correa oscila por debajo del limite de medicién de 10 Hz:
Tense la correa o, en el caso de longitudes de ramal muy largas
apoye la correa para acortar la longitud del ramal.

Al volver a efectuar la medicion debera introducir la longitud
modificada.

Causa posible 2 Noseindicaningln valorde medicién o s6lo escasos valores a pesar
de haber tensado bien la correa de transmision:

Posiblemente, la luz de la sonda de medicién no se refleja
lo suficiente. Para mejorar la reflexion debera pegar un trozo de
cinta adhesiva clara sobre la correa o humedecerla ligeramente.
Suministro de corriente:
9 V Block-Bat, Si aparece en el display la nota “Low Bat”,
debe cambiarse la bateria.
Modo de ahorro de energia:
la maquina se desconecta si durante 8 min no se realiza ninguna
medicién.
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Masa de la correa Para determinar la masa revise la tabla o la hoja de datos
del fabricante, o pese la correa de transmision y calcule el peso

Correas de transmision y
masa de las correas

sobre una longitud de correa de 1

m.

Correa de transmision

Correa trapezoidal con nervios (kg/m

por cada 10 nervios)

P =008 [PM =1100 [PL =0320 |-
Correa trapezoidal (kg/m por cada correa)
SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 = 0,109 40 = 0,958
Cintas de fuerza (kg/m por cada nervio de correa trapezoidal)
SPZ = 0,120 3V/9) = 0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =
Correa dentada de poliuretano (kg/m por cada 10 mm de anchura)
T2,5= 0,015 AT3 = 0,023 T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106
Datos técnicos Datos técnicos, véase tabla.
TRUMMY?2 Componente Dato técnico
Gama de medicién 10 Hz hasta 800 Hz
Error de muestreo digital <1%
Error de indicacién +1Hz
Error total <5%
Temperatural nominal +20°C
Servicio +10 °C hasta +50 °C
Transporte -5 °C hasta +70 °C
Alojamiento Plastico (ABS)
Dimensiones
Dispositivo 80X126X37
Maleta 255X210X60
Visualizacion 2 lineas LCD, 16 caracteres
Cambio de idioma 10
Limites de entrada
Longitud del ramal libre hasta 9,990 m
Masa de la correa hasta 9,999 kg/m
Suministro de corriente Bateria de 9 Volt
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Anexo

Conversion de Unidades La tabla adjunta provee un medio rapido para estimar Ibf desde N

(6 viceversa), véanse tablay figura 3. Por ejemplo, a 4 000 N, el valor
correspondiente de LBF, puede ser estimado alrededor de 900 Ibf.
Si la formula fuera usada para esta conversion el valor resultante
seria 899,3 Ibf.

Conversion de Unidades Unidad Para convertir de a Multiplicar por
Fuerza N Ibf 0,2248
Masa Especifica g/m |bs/foot 0,0006719
Longitud mm inch 0,03937
2500 3
<<
| 8
| S
2000+
1500
51000
500+
0 T T T T
0 2000 | 4000 | 6000 | 8000 10000
Figura 3 1000 3000 5000 7000 9000

Tabla de Conversion N =
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BIANCHI INDUSTRIAL Spa - Italia

VIBI Spa - Italia

BIA AUTOMATION Srl - Italia

B.T.B. Srl - Italia

RODAMIENTOS FEYC SA - Spagna - Portogallo
RJ INTERNATIONAL SAS - Francia
ANTIFRICTION COMPONENTS Ltd - UK
EHRCO Ltd - UK

Bianchi Industrial Spa a socio unico

SEDE LEGALE E DIREZIONE GENERALE:
20125 MILANO - Via Zuretti, 100 - Tel. 02 6786.1
www.bianchi-industrial.it - info@bianchi-industrial.it

CENTRO DISTRIBUZIONE PRODOTTI NAZIONALE:
20091 BRESSO (MI) - Via C. Romani, 25 - Tel. 02 6650 0615
www.bianchi-industrial.it - bresso@bianchi-industrial.it

CENTRO DISTRIBUZIONE PRODOTTI REGIONALE:
40132 BOLOGNA - Via Giovanni Elkan, 5 - Tel. 051 414849

www.bianchi-industrial.it - bologna@bianchi-industrial.it

FILIALI:

20125 MILANO - Via G. Zuretti 100 - Tel. 02 6786.1 - info@bianchi-industrial.it

40132 BOLOGNA - Via Giovanni Elkan, 5 - Tel. 051 414849 - bologna@bianchi-industrial.it

25124 BRESCIA - Via della Volta, 181 - Tel. 030 5105024 - brescia@bianchi-industrial.it

09122 CAGLIARI - Viale Monastir, 210 - Tel. 070 548114 - cagliari@bianchi-industrial.it

21013 GALLARATE (VA) - Via Toscana, 13 - Tel. 0331714511 - gallarate@bianchi-industrial.it

70026 MODUGNO (BA) - Via delle Camelie - Tel. 080 5370606 - bari@bianchi-industrial.it

63076 MONTEPRANDONE (AP) - Via Scopa, 4 - Tel. 0735 705273 - marcheabruzzo@bianchi-industrial.it
36010 MONTICELLO CONTE OTTO (V1) - Via Parmesana 31/A - Tel. 0444 1510870 - vicenza@bianchi-industrial.it
35127 PADOVA - Via Polonia, 21 - Tel. 049 8701233 - padova@bianchi-industrial.it

10098 RIVOLI (TO) - Via Acqui, 51/A - Tel. 011 721670 - torino@bianchi-industrial.it

50019 SESTO FIORENTINO (Fl) - Via Luciano Lama, 18/20 - Tel. 055 319205 - firenze@bianchi-industrial.it
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